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Basis

Farbe

Mischungsverhaltnis
Konsistenz
Verarbeitungstemperatur
Verarbeitungszeit

Dichte (DIN 53479)
Temperaturbestandigkeit
Volumenanderung
Hautbildung (23C° 55% rF)
Handfestigkeit

Harte Shore A (DIN 53505)
Spaltfillvermdgen
Bruchdehnung (DIN 53504)
Baustoffklasse (DIN 4102 Teil 4)
Zugfestigkeit (DIN 53504)

Lagerfahigkeit (kiihl und trocken)

Eigenschaften

MD 2K MS POLYMER clear

MS-Hybrid

transparent

1:1

standfest

+5°C bis +40°C

15 Minuten

0,98 g/ml

-40°C bis + 100°C (nach Aushartung)
ca.3 %

ca.25 Minuten

ca. 40 Minuten

35

25 mm

180 %

B2 (normal entflammbar)

1,2 MPa

12 Monate

Das Produkt hat eine gute Bestandigkeit gegen Wasser, aliphatische Losungsmittel, Mineraldle, Fette,

verdiinnte anorganische Sauren und Alkalien.

Das Produkt hat eine geringe Bestandigkeit gegen aromatische Lésungsmittel, konzentrierte Sauren und

Chlorwasserstoff.

schnelle Aushartung ohne Luftfeuchtigkeit
frei von Isocyanat, Lésungsmittel und Silikon
Uberlackierbar und Uberstreichbar
korrosionsschutzend

geruchsarm
dauerelastisch

nass auf nass anwendbar
transparente Verklebung

Die Angaben sind Durchschnittswerte. Sie dienen lediglich zu Ihrer Information, begriinden jedoch keine Gewahrleistungsanspriiche.
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Die Angaben in diesem Produkt sind nach unserem besten Wissen erstellt worden und dienen lediglich zu Informationszwecken. Ein Anspruch daraus ist
ausgeschlossen. Vor Anwendung sollten eingehende Versuche durchgefiihrt werden, dabei stellt dieser Prospekt eine Grundlage dar. Die Verantwortung fur
eventuelle MaBnahmen zum Schutze von Eigentum und Personen tragt der Anwender. Sicherheitsdatenblatter nach geforderter Norm sind fiir alle Produkte

auf Wunsch erhaltlich.
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Anwendung

o groRflachige Verklebung ohne Luftfeuchtigkeitszufuhr

dichten und kleben in Metallkonstruktionen

o spannungsfreies Kleben zwischen Metallen, Kunststoffen (aul3er PE, PP, PTFE und Silikonen),
Harthdlzern, im Leuchten Produktion, Karosserie- und Fahrzeugbau; Lichtwerbung.
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Verarbeitungshinweis

Die zu verklebenden Flachen missen tragfahig, trocken, sauber, staub- und fettfrei sein, um das beste
Klebeergebnis zu erzielen. Auf feuchten Untergrinden oder unter Wasser haftet der Kleber ebenfalls, hier muss
der Untergrund aber gegebenenfalls vorbehandelt werden.

Doppelspritze in die Dosierpistole einlegen und verschlielRen. Verschlusskappe abdrehen, Mischduse
aufstecken und festdrehen. Material mit der Dosierpistole ausdriicken und die ersten 2 g entsorgen, da diese
noch nicht 1:1 gemischt sind.

Zur Verarbeitung dieses Produktes kann jede handelsibliche Silikonpresse verwendet werden.

RoHS konform

Verpackungseinheit Artikelnummer
12 Doppelspritzen a 50 g MMS.2K.T.S50
6 Doppelspritzen a 400g MMS.2K.T.S400
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Die Angaben in diesem Produkt sind nach unserem besten Wissen erstellt worden und dienen lediglich zu Informationszwecken. Ein Anspruch daraus ist
ausgeschlossen. Vor Anwendung sollten eingehende Versuche durchgefiihrt werden, dabei stellt dieser Prospekt eine Grundlage dar. Die Verantwortung fur
eventuelle MaBnahmen zum Schutze von Eigentum und Personen tragt der Anwender. Sicherheitsdatenblatter nach geforderter Norm sind fiir alle Produkte
auf Wunsch erhaltlich.



